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1000|160 | 1000 |D13-10|D10-5 376 2100|220 |1000|D16—11/D13—8 1086
1100|160 | 1000 |D13-11|D10-5 414 2200|220 |1000|D16=11/D13-9 1137
1200|160 | 1000 |D16-8 | D10-5 451 2300|240 |1000|D16=11/D13-9 1297
1300|160 | 1000 |D16-9 | D10-6 489 2400|240 |1000|D16-13/ D13-9 1354
T—-20 1400|180 | 1000 |D16-9 | D10-6 592 T-20 2500|240 |1000|D16—-13/ D13—10| 1410
1500|180 | 1000 |D16-9 | D13-6 635 2600|240 |1000|D16—-13/ D13—10| 1466
1600|180 | 1000 |D16-10| D13-7 677 2700|260 |1000|D16—-13/ D13—10| 1650
1700|200 | 1000 |D16-10| D13-7 799 2800|260 |1000|D16—13/D13=11] 1711
1800|200 | 1000 |D16-10| D13-7 846 2900|260 |1000|D16—-15/D13=11| 1772
1900|200 | 1000 |D16-11|D13-8 893 3000|260 |1000|D16—15D13—11| 1833
2000|220 |1000|D16—-11|D13-8 1034 HRE (mmBR) +5 | +5 | %5
HAE (mmBIR) +5 +5 +5

KRASHBEL AV MIER




